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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation i
Robust Feed Pro, from serial number 904 xxx xxxx
Robust Feed Pro Offshore, from serial number 904 xxx xxxx

Robust Feed Pro and Robust Feed Pro Offshore can be equipped with Euro type or Tweco 4 type
welding torch connectors.
Robust Feed Pro and Robust Feed Pro Offshore can include welding torch-cooling connections.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Go6teborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
! requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2019-05-15 Standard Equipment Director
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.’JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 658 001 -5.- © ESAB AB 2019



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieziGros darby

o

ﬁ |SPEJIMAS!

Vielos padavimo jrenginiai skirti naudoti su maitinimo Saltiniais tik MIG/MAG rezimu.

Naudojant kitg suvirinimo rezima, pvz., MMA, batina atjungti suvirinimo kabelj tarp
vielos padavimo jrenginio ir maitinimo Saltinio, nes neatjungus per vielos padavimo
jrenginj pradeda teketi srove.

ﬁ |SPEJIMAS!
Kai vyksta virinimas ir (arba) vielos tiekimas, desSinys ir kairys Soniniai vielos tiekimo
jrenginio danggiai turi bati uzdaryti ir uzfiksuoti. Nevirinkite ir netiekite vielos prie$ tai
neuzdare abiejy dangciy!

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susiZaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'ﬂ ELEKTROS SMUGIS gali bati mirties priezastis
- e

» Nesilieskite prie veikianCiy elektriniy daliy ar elektrody plika oda,
drégnomis pirstinémis ar drégnais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI gali buti pavojingi sveikatai

» Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty
pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
darba.

+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procediras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino pusegje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. NebUkite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo king. Laikykite suvirinimo maitinimo $altinj ir
kabelius kuo toliau nuo kuno.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS gali bati pavojingi sveikatai
* Laikykite galvg atokiai nuo dimuy.

* Dudmams ir dujoms pasalinti i$ kvépavimo zonos ir bendry patalpy
naudokite ventiliacijos ar iStraukimo sistemg arba jas abi.

9

0463 658 001 -6 - © ESAB AB 2019



1 SAUGA

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su
filtrais bei dévekite apsauginius drabuzius.
» Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

TRIUKSMAS. Per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

Y

_}

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos
priemones.

JUDANCIOS DALYS gali suzeisti

» Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei
reikia atlikti priezitros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai. Baige priezitros darbus ir prie§ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie§ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.
Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.

A [
5 e

)

— 7= GAISRO PAVOJUS

—  «+ Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy
medZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.
GEDIMAS. Jvykus gedimui, j pagalbg pasikvieskite specialista.

SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

)

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros srové tiekiama vieSaisiais
Zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindangéiy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdZiy.

PASTABA!

Nebenaudojamg elektronine jrangg pateikite

perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymag pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.
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1 SAUGA

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba
apsilankykite musy svetainéje.

0463 658 001 -8- © ESAB AB 2019



2 |VADAS

2 [VADAS

Vielos tiekimo jrenginys ,Robust Feed PRO* skirtas naudoti MIG/MAG suvirinimui kartu su
Siais suvirinimo maitinimo Saltiniais:

* Warrior™*“ 400i CC/CV

* Warrior™*“ 500i CC/CV

« Warrior™*“ 400i MV

* Warrior™*“ 350i MV

Vielos tiekimo jrenginiai pateikiami skirtingais variantais (Zr. priedg UZSAKYMO NUMERIAI).

Vielos tiekimo jrenginiai yra uzsandarinti, juose yra keturiy ratuky pavaros vielos tiekimo
jrenginiai, taip pat valdymo elektronika.

Juos galima naudoti su ESAB Marathon Pac™ viela arba vielos rite (standartiné — @ 200 mm
ir @ 300 mm).

Vielos tiekimo jrenginys gali bati jrengtas kontaktiniame ritinélyje, pakabintas vir§ darbo
vietos arba ant grindy (pastatytas arba paguldytas, su ratuky komplektu arba be jo).

Informacijg apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.1 Jranga

~,Robust Feed PRO* tiekiamas su:

* instrukcijomis

0463 658 001 -9. © ESAB AB 2019



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

»Robust Feed PRO¥, tinka nuo serijos nr. 904-xxx-xxxx

Maitinimo jtampa

42V KS, 50-60 Hz

Reikalavimai jtampai

181 VA

Vardiné tiekiama srové |,

43A

Nustatymo duomenys

Vielos tiekimo greitis

0,8-25,0 m/min (32-984 col./min))

Tolygusis paleidimas

ISJUNGTA arba JJUNGTA

2 | 4 taktai

2 taktai arba 4 taktai

Vielos pasirinkimas

Vientisa arba tuséiaviduré

Kraterio uzpildymas

Nuo 0 s (ISJUNGTA) iki 5 s

Degiklio prijungimas

,EURQ", ,Tweco" #4, ,Tweco"“ #5

Didziausiasis vielos rités skersmuo

300 mm (12 col.)

Vielos matmenys

Fe 0,6-2,0 mm (0,023-5/64 col.)
Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 col.)
Al 1,0-1,6 mm (0,040-1/16 col.)
Viela su uzpildu 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 col.)
Svoris:

.,Robust Feed PRO* 16,9 kg (37,1 Ib)

,Robust Feed PRO, Water* 17,2 kg (37,8 Ib)

,Robust Feed PRO Offshore* 17,3 kg (38,1 Ib)

,Robust Feed PRO Offshore, Water* 17,6 kg (38,7 Ib)

,Robust Feed PRO, Tweco* 16,9 kg (37,1 Ib)

,Robust Feed PRO Offshore, Tweco" 17,3 kg (38,1 Ib)

Didziausias vielos rités svoris

18,5 kg (40,8 sv.)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)
,Robust Feed PRO*

675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5 col.)

Darbiné temperatiira

Nuo -20° iki +55 °C (nuo -4° iki +131 °F)

Transportavimo ir laikymo temperatira

Nuo -40° iki +80 °C (nuo -40° iki +176 °F)

Apsauginés dujos

Visi tipai, numatyti MIG / MAG suvirinimo
reikméms

Didziausias dujy slégis

5 barai (0,5 MPa)

Ausinimo skystis (skirtas
,Robust Feed PRO, Water" ir
~Robust Feed PRO Offshore, Water")

ESAB paruostas naudoti ausinimo skystis

Didziausias ausinimo skysc¢io slégis

5 barai (0,5 MPa)

Leidziama apkrova esant +40 °C temperaturai

50% darbo ciklo 550 A
60% darbo ciklo 500 A
100 % darbo ciklo 400 A

0463 658 001
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

»Robust Feed PRO*, tinka nuo serijos nr. 904-xxx-xxxx
Leidziama apkrova esant +55 °C temperatirai

50% darbo ciklo 550 A

60% darbo ciklo 500 A

100 % darbo ciklo 400 A
Gaubto apsaugos klasé P44

*) Maksimalus greitis garantuojamas visame grei€io diapazone visoms vieloms. Nuo 2,0 mm
pilnavidurei ir 2,4 mm vielai su uzZpildu garantuojamas greitis 0,8—8,0 m/min

(32—315 col./min) diapazone. ,Robust Feed PRO* gali pasiekti didesnj nei 8,0 m/min (315
col./min) vielos tiekimo greitj, taCiau su didesnémis paklaidomis.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsnj.

Jranga su Zyma IP44 skirta naudoti viduje ir lauke, ir yra atspari lietui visomis kryptimis.

0463 658 001 -11 - © ESAB AB 2019



4 MONTAVIMAS

4

MONTAVIMAS

Montavimo darbus turi atlikti profesionalas.

ﬁ ISPEJIMAS!

Kai virinama padidéjusio elektros pavojaus sglygomis, galima naudoti tik tokiai
aplinkai skirtus maitinimo Saltinius. Tokie maitinimo Saltiniai pazyméti Zenklu .

A DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti
radijo trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

1 \
9 ¢
i
N\ (i
11, nglL!
\d /
4.1 Kélimo instrukcijos

DEMESIO!

SutraiSkymo pavojus keliant vielos tiektuvg. Pasisaugokite ir jspékite apie pavojy Salia
esancius asmenis.

DEMESIO!

Kad iSvengtuméte suzeidimy ir nepazeistumeéte jrangos, kelkite toliau parodytais
bldais naudodami parodytus prijungimo taskus.

0463 658 001 -12 - © ESAB AB 2019



4 MONTAVIMAS

DEMESIO!

Keldami nedékite ir neprikabinkite sunkiy objekty prie vielos tiektuvo. Kélimo tasky
vardinis maksimalus bendrasis svoris yra 40 kg / 90 Ib. keliant uz dviejy iSoriniy
virSutiniy kélimo rankeny pagal prie$ tai pateiktg iliustracijg!

Patvirtintg 40 kg / 90 Ib svorj sudaro vielos tiektuvas ir priedai (standartinis tiektuvas
sveria 17,6 kg / 38,7 Ib, visus svorius rasite skyriuje TECHNINIAI DUOMENYS).

0463 658 001 -13 - © ESAB AB 2019



5 EKSPLOATAVIMAS

5

EKSPLOATAVIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGA. Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

A

ISPEJIMAS!

Kad iSvengtuméte elektros smugio, nelieskite elektrodo vielos ar su ja besilieianciy
daliy, taip pat neizoliuoty kabeliy ir jungCiy.

PASTABA!

Perkeldami jrangg naudokite transportavimo rankeng. Niekada netraukite jrangos uz
virinimo degiklio.

A

|SPEJIMAS!
Patikrinkite, ar darbo metu Soniniai skydeliai uzdaryti.

ISPEJIMAS!

Kad rité nenuslysty i$ stabdzio
stebulés, uzfiksuokite rite
priverzdami stabdZio stebulés
verzle!

PASTABA!

Jei stabdZio stebulés verZle ir
stabdZio stebulés apvalkalas
nusidéveje ir tinkamai
neuzsifiksuoja, pakeiskite juos
naujais.

DEMESIO!

Prie$ jkiSdami suvirinimo vielg jsitikinkite, kad nuo vielos galo pasalintas smailus
galiukas ir atplaiSos — kitaip viela gali jstrigti degiklio jvoréje.

0463 658 001 -14 - © ESAB AB 2019



5 EKSPLOATAVIMAS

ﬁ ISPEJIMAS!

Bukite atsargus, besisukancios dalys gali suzeisti.
©)
I

f |SPEJIMAS!

Pritvirtinkite jranga, ypac tada, jei ji naudojama ant nelygaus ar pasvirusio pavirSiaus.

5.1 Rekomenduojamos maksimalios srovés stiprio vertés
jungiamuyjy kabeliy rinkiniui

Esant +25 °C aplinkos temperaturai ir normaliam 10 minuciy ciklui

Imaks. Kabelio Kabelio ilgis Pastaba
skerspjivio
plotas

400 A (60 proc. darbo ciklo
metu

) 20 mm? 935 m 19 strypy, 19 strypy su
350 A (100 proc. darbo ausinimo skysciu
ciklo metu)
500 A (60 proc. darbo ciklo
metu

) 95 mm?2 235 m 19 stry_pg, 19 strygq su
400 A (100 proc. darbo ausinimo skysciu
ciklo metu)

Esant +40 °C aplinkos temperattrai ir normaliam 10 minuciy ciklui

Imaks. Kabelio Kabelio ilgis Pastaba
skerspjlvio
plotas

350 A (60 proc. darbo ciklo

metu

) 20 mm? 9.35 m 19 strypy, 19 strypy su
300 A (100 proc. darbo ausinimo skysciu
ciklo metu)
430 A (60 proc. darbo ciklo
metu

) 95 mm?2 2-35m 19 str}/_pg, 19 stryE)_q su
375 A (100 proc. darbo ausinimo skyscCiu
ciklo metu)

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai.

0463 658 001 -15 - © ESAB AB 2019



5 EKSPLOATAVIMAS

5.2

2
@&3&—3

1. ISorinis valdymo skydas (zr. skyriy
VALDYMO SKYDAS)

2. MELYNA jungtis, skirta ausinamajam
vandeniui nuvesti j suvirinimo degiklj 1)

3. RAUDONA jungtis, skirta auSinamajam
vandeniui atvesti i§ suvirinimo degiklio 1)

4. Jungtis ,Tweco“ jungiklio kabeliui (tik
kartu su ,Tweco“ degikliu)

5. Nuotolinio valdymo jtaiso (pasirinktinio)
jungtis

6. Jungtis virinimo degikliui (,Euro“ arba
»Tweco“ tipo)

7. Vidinis valdymo skydas (zr. skyriy
VALDYMO SKYDAS)

8. Sildymo rinkinio jungiklis (,Offshore®
variantuose)

PASTABA!

Jungtys ir valdymo jrenginiai

15—
14— R

13—
12—

11

9. Vielos tiekimo jvesties anga naudojimui su

Marathon Pac™ (pasirinktiniu)

10. Sujungimy jtampos sumazinimas
kabeliams, einantiems nuo maitinimo
Saltinio

11. Suvirinimo srovés jungtis su maitinimo
Saltiniu (OKC)

12. RAUDONA jungtis, skirta ausinimo
skysciui nuvesti j maitinimo Saltinj
(ausinimo jrenginj) 1)

13.MELYNA jungtis, skirta auinimo skys¢iui
atvesti i maitinimo Saltinio (ausinimo
jrenginio) 1)

14. Apsauginiy dujy jungtis

15. Maitinimo Saltinio valdymo kabelio jungtis

1) Ausinimo skysg¢io jungtys yra tik kai kuriuose modeliuose.

|SPEJIMAS!

A

Kai vyksta virinimas ir (arba) vielos tiekimas, deSinys ir kairys Soniniai vielos tiekimo

jrenginio danggiai turi bati uzdaryti ir uzfiksuoti. Nevirinkite ir netiekite vielos prie$ tai

neuzdare abiejy dangciy!

5.3

Ausinimo skyscio jungtis

Prijungiant skyséig ausinama suvirinimo degiklj, pagrindinis maitinimo $altinio jjungimo
jungiklis turi bati ISIUNGTAS, o auSinimo jrenginio jungiklis turi bati nulinéje (0) padétyje.

Ausinimo skyscio prijungimo rinkinj galima uzsisakyti kaip priedg (zZr. priedg PRIEDAI).

0463 658 001
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5 EKSPLOATAVIMAS

54 Sujungimy jtampos sumazinimo rinkinio jrengimas

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib

0463 658 001
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5 EKSPLOATAVIMAS

Pries tai pateiktoje iliustracijoje pavaizduotas sujungimy jtampos sumazinimo rinkinio
jrengimas (uzsakymo Nr. 0446 050 880) pravedant suvirinimo srovés ir valdymo kabelius bei,
jei taikytina, auSinimo skyscio ir apsauginiy dujy zarnas per jtampos sumazinimo jrengin;.

Taip pat yra galimybé naudoti i§ anksto surinktg sujungimo kabeliy rinkinj, j kurj jeina ir
jtampos sumazinimo jrenginys (Zr. priedg PRIEDAI).

PASTABA!
* Sujungimy jtampos sumazinimo jrenginj reikéty uzspausti ant Svariy kabeliy.
» Suvirinimo srovés kabelj rasite didesniojoje (2) i$ dviejy jtampos sumazinimo
apkabos angy!
« Uztikrinkite, kad kabeliy raiSteliai apie izoliuojamajg rankove (9) baty
tinkamai uzverZzti!

0463 658 001 -18 - © ESAB AB 2019
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5.5 Sildymo rinkinio jungiklis (tik ,,Offshore“ variantuose)

lo) Suvirinimas ISJUNGTAS
[ Suvirinimas [JUNGTAS ‘ Nl |

0 Sildymas JJUNGTAS ir suvirinimas ‘ TN
ISJUNGTAS '
Rités sritis yra Sildoma, todél suvirinimo
viela iSlieka sausa. Rités srities
Sildymas itin naudingas esant drégnam
orui arba kai dienos metu svyruoja
temperatira.

5.6 Pradzios procedira

Paleidus vielos tiektuvg maitinimo Saltinis generuoja suvirinimo jtampa. Jei tris sekundes
neteka suvirinimo srové, maitinimo $altinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Vielos tiektuvas veikia toliau, kol iSjungiamas suvirinimo degiklio jungiklis.

PASTABA!

Svarbu, kad maitinimo $altinis, naudojamas kartu su tiektuvu, baty nustatytas veikti
GMA (MIG / MAG) rezimu, kai sistema jjungta! Taip uztikrinama, kad baty atliekamas
tiektuvo ir maitinimo Saltinio kalibravimas prie$ pradedant virinti. Jei maitinimo Saltinis
nustatytas kitam suvirinimo budui, jjungus maitinimg, maitinimo skydelio jtampos
nustatymai negali bati garantuojami! Tokiu atveju iSjunkite maitinimo $altinj,
nustatykite rezimo jungiklj j GMA (MIG / MAG) ir vél jjunkite maitinimo Saltinj!

5.7 Apsvietimas vielos tiekimo jrenginio viduje

Vielos padavimo jrenginio spintoje jrengtos $viesos. Sviesos automatigkai jsijungia, kai
paleidZziamas tiektuvas, kai pakeiciamas bet kuris vidinio valdymo skydo parametras, kai
vyksta vielos judéjimas, taip pat po suvirinimo. Sviesos automatidkai iSjungiamos po keliy
minuciy.

5.8 Rités stabdis

Rités stabdZio jégqg reikéty padidinti tik tiek, kiek batina, kad baty iSvengta vielos tiekimo
pervirSio. Realiai reikalinga stabdymo jéga priklauso nuo vielos tiekimo greiCio bei rités
dydZio ir svorio.

Neperkraukite rités stabdzio! Per didelé stabdymo jéga gali perkrauti motorg ir neigiamai
paveikti suvirinimo rezultata.

Rités stabdzio jéga reguliuojama 6 mm varztu su vidiniu SeSiakampiu stabdzio stebulés
verzlés viduryje.

0463 658 001 -19 - © ESAB AB 2019
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5.9 Vielos keitimas ir jdéjimas

—

Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangtj.

2. Atsukite ir nuimkite stabdzio stebulés verZle ir nuimkite seng vielos rite.

3. |statykite naujg vielos rite j tiektuvg ir iStiesinkite 10-20 cm ilgio naujos vielos gala.
Pries jkiSdami vielg j tiektuvo mechanizmag, nuo vielos galo dilde pasalinkite atplaiSas
ir astrius krastus.

4. UZzfiksuokite vielos rite ant stabdZio stebulés uZzverzdami stabdZio stebulés verZle.

5. Praverkite vielg per tiektuvo mechanizma (pagal iliustracijg tiekimo jrenginio viduje).

6. Uzdarykite ir uzfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangt;.

PASTABA!

Jei stabdzio stebulés verzlé ir stabdzio stebulés apvalkalas nusidéveéje ir tinkamai
neuzsifiksuoja, pakeiskite juos naujais.

5.10 Tiekimo ritinéliy keitimas

Jei keiciate j kito tipo vielg, tiekimo ritinéliai turi bati priderinti prie naujo vielos tipo.
Informacijg apie tai, kokie tiekimo ritinéliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir
tipo, rasite priede SUSIDEVINCIOS DALYS. (Patarimg, kaip lengviau pasiekti reikiamas
susidévincias dalis, rasite Sios instrukcijos skyriuje ,Susidévin€iy daliy laikymo skyrius®.)

1. Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangt.

2. Atpalaiduokite tiekimo ritinélius, kuriuos norite keisti, pasukdami kiekvieno ritinélio
greitajj uzraktg (A).

3. Atpalaiduokite tiekimo ritinéliy prispaudimo jéga nulenkdami zemyn jtempiklius (B) ir
atpalaiduodami sukamasias svirtis (C).
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4.
5.
6.
7

5.1

Nuimkite tiekimo ritinélius ir sumontuokite reikiamus (pagal priedg SUSIDEVINCIOS
DALYS).

IS naujo nustatykite tiekimo ritinéliy jtempimo jéga nuspausdami Zemyn sukamagsias
svirtis (C) ir uzfiksuokite jtempikliais (B).

Uzfiksuokite ritinélius pasukdami ritinéliy greituosius uzraktus (A).

Uzdarykite ir uzfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangtj.

Vielos kreipikliy keitimas.

Jei keiCiate j kito tipo viela, gali reikéti pakeisti vielos kreipiklius, kad jie atitikty naujg vielos
tipa. Informacijg apie tai, kokie vielos kreipikliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens
ir tipo, rasite priede SUSIDEVINCIOS DALYS. (Patarima, kaip lengviau pasiekti reikiamas
susidévincias dalis, rasite Sios instrukcijos skyriuje ,Susidévingiy daliy laikymo skyrius®.)

5.11.1  Vielos jvesties kreiptuvas

1.

w N

Atlenkdami atpalaiduokite vielos
jvesties kreiptuvo greitgjj uzraktg
(A).

ISimkite vielos jvesties kreiptuvag (B).
|statykite reikiamag vielos jvesties
kreiptuva (pagal prieda
SUSIDEVINCIOS DALYS).
UZzfiksuokite naujg vielos jvesties
kreiptuvg vielos kreiptuvo greituoju
uzraktu (A).

5.11.2  Centrinis vielos kreiptuvas

1.

Siek tiek spausdami centrinio vielos
kreiptuvo spaustukg istraukite
centrinj vielos kreiptuvg (A).
|Jsprauskite reikiamo tipo vielos
kreiptuva (pagal prieda
SUSIDEVINCIOS DALYS).
Spaustukas automatiskai uzfiksuos
vielos kreiptuva reikiamoje
pozicijoje.
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5.11.3 Vielos iSvesties kreiptuvas

1. ISimkite apatinj kairj tiekimo ritinélj
(2r. skyriy ,Tiekimo ritinéliy
keitimas®).

2. I8imkite centrinj vielos kreiptuvg (zr.
skyriy ,Centrinis vielos kreiptuvas®).

3. Atlenkdami atpalaiduokite vielos
iSvesties kreiptuvo greitajj uzraktg
(A).

4. |8imkite vielos iSvesties kreiptuvg
(B).

5. |statykite reikiama vielos iSvesties
kreiptuva (pagal prieda
SUSIDEVINCIOS DALYS).

6. Uzfiksuokite naujg vielos iSvesties
kreiptuva vielos kreiptuvo greituoju
uzraktu (A).

7. statykite atgal antrgjg tiekimo
ritinéliy porg ir iS naujo nustatykite
ritinéliy prispaudimo jégg (zr. skyriy
» 1iekimo ritinéliy keitimas*).

5.12 Ritinéliy prispaudimo jéga
Ritinéliy prispaudimo jéga reikéty nustatyti atskirai ties kiekvienu jtempikliu priklausomai nuo
vielos sudéties ir skersmens.

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandziai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos
tiekimo prispaudimo ritinéliy jéga. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebdty per didelé.

o
By""""'
3

A pav. B pav.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg j izoliuotg
daiktg, pvz., medzio gabala.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 5 mm nuo medzio gabalo (A pav.) tiekimo ritinélis turi
slysti.

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm nuo medZio gabalo, viela turéty bati tiekiama ir
sulinkti (B pav.).

Toliau lenteléje pateikiamos apytikslés ritinéliy prispaudimo jégos nuostaty gairés
standartinéms sglygoms, kai nustatyta reikiama rités stabdzio jéga. Jei degiklio kabeliai ilgi,
nesvarls arba susidévéje, gali bati reikalinga didesné prispaudimo jéga. Kiekvienu atveju
patikrinkite ritinéliy prispaudimo jégos nuostatg pabandydami tiekti vielg j izoliuotg daiktg kaip
aprasyta anksciau. Lentele su apytikslémis nuostatomis taip pat galima rasti vielos tiektuvo
kairiojo dangcio vidinéje puséje.
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Vielos skersmuo (col.)| 0,02 | 0,03 0,04 | 0,04 0,05 1/ |0,07 5/ | 3/
(mm)| 3 0 0 5 2 16 | 0 64 | 32
06 08 10 12 14 16 18 | 2,0 | 24
Slégio nustatymas
Vielos Fe, Ss|Jtempiklis Nr. 1 2,5
sudetis Jtempiklis Nr. 2 3-3,5
Su Jtempiklis Nr. 1 2
Efp”d Jtempiklis Nr. 2 2,5-3
Al Jtempiklis Nr. 1 1
Jtempiklis Nr. 2 2-3

1. Jtempiklis Nr. 1 2. |tempiklis Nr. 2
5.13  Susidévinc€iy daliy laikymo skyrius

Vielos tiektuvo kairiojo dangcio vidinéje puséje galima rasti susidévin&iy daliy laikymo skyriy
ir lengvai prieiti prie atsarginio ritinéliy ir vielos kreiptuvy rinkinio.
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CONTACT
TIPS

RN

m
A4

ard

1. Vielos jvesties kreiptuvas 4. Tiekimo ritinéliai (4 vnt.)
2. Centrinis vielos kreiptuvas 5. Suvirinimo degiklio kontaktiniai antgaliai (4
vnt.)

3. Vielos iSvesties kreiptuvas

5.14  Ratuky rinkinio sumontavimas

5.14.1 Ratuky sumontavimas ant ratuky rinkinio rémo

PrieS montuodami vielos tiekimo jrenginj ant ratuky rinkinio, pritvirtinkite ratukus prie rémo
M12 varztais su poverzlémis ir verzlémis 40 £4 Nm (354 £35,4 col. Ib) verzimo sukimo
momentu. Pritvirtinus ratai uzpakalinéje dalyje turéty bati lygiagretis rémui.

0463 658 001 -24 - © ESAB AB 2019



5 EKSPLOATAVIMAS

Vielos tiekimo jrenginys vertikalioje pozicijoje

5.14.2

2
Py
=

(-]
pri

Q2
E=
Zc
S
(-]
(-]

1/2”

13 mm/

Vielos tiekimo jrenginys horizontalioje pozicijoje

5.14.3

Kad galétuméte pritvirtinti vielos tiektuvg ant ratuky rinkinio horizontalioje padétyje,

pirma reikia nuimti abu buferius nuo vielos tiektuvo dangcio!

PASTABA!

© ESAB AB 2019
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%
172’

5.15 Ratuky rinkinio pritvirtinimas kartu su degiklio jtampos
sumazinimo priedu

Jei degiklio jtampos sumazinimo priedg ketinama naudoti kartu su ratuky rinkiniu, pritaisomu
vertikalioje padétyje, surinkimg reikia atlikti toliau nurodyta tvarka.
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1. Pritvirtinkite degiklio jtampos sumazinimo jrenginj prie vielos tiekimo jrenginio dviem

2. Pritvirtinkite ratuky rinkinj prie vielos tiektuvo dviem varztinémis jungtimis ties
uzpakaline vielos tiektuvo dalimi. sitikinkite, kad tarp ratuky rinkinio ir vielos tiektuvo
jstatytos dvi distancinés poverzlés!

3. Pritvirtinkite ratuky rinkinj ir degiklio jtampos sumazinimo jrenginj prie vielos tiektuvo
dviem varztinémis jungtimis ties priekine vielos tiektuvo dalimi.
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6 VALDYMO SKYDAS

6.1 ,,Pro“

6.1.1 ISorinis valdymo skydas

-— m/min

' ’ inch/min

1. Ekranas, kuriame rodoma nustatyta arba 4. Temperatiros pervirSio indikatorius,

apskaiciuota verté

Jtampos (V) nustatymo rankenélé
Vielos tiekimo grei€io nustatymo
rankenélé (m/min arba col./min)

wn

0463 658 001

uzsidegantis, kai vielos tiektuvo
temperatiara priartéja prie kritinio lygio arba
yra pasiekusi kritinj lygj.

Vielos judéjimo mygtukas

Dujy purskimo mygtukas

oo
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6.1.2 Vidinis valdymo skydas

0445846002

o

1. Kraterio uzpildymo laiko palaipsninio 4. Pilnavidurés vielos (SCT |[JUNGTA) arba
reguliavimo nuo 0 (ISJUNGTA) iki 5 vielos su uzpildu (SCT ISJUNGTA)
sekundziy rankenélé. pasirinkimo jungiklis.

2. 2 takty arba 4 takty pasirinkimo jungiklis. 5. Dujy tékmés grei€io nustatymo rankenélé

(pasirinkting).
3. Tolygiojo paleidimo jungiklis.
6.2 Grei€io matavimo vienety pasirinkimas (metriné / imperiné

sistema).

Metriniai (m/min) arba imperiniai (col./min) vielos tiekimo jrenginio matavimo vienetai
nustatomi gamykloje priklausomai nuo Salies / regiono. Matavimo vienetus taip pat galima
nustatyti pasinaudojus vadinamagja ,pasléptgja funkcija“. Norédami pakeisti matavimo
vienetus i§ metrinés sistemos j imperine ar atvirks¢iai, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1.

Kad prieituméte prie paslépty funkcijy, 3 sekundes palaikykite nuspaude vielos
judéjimo ir dujy purskimo mygtukus kartu.

Kairiajame ekrane bus rodoma mirksinti raidé ,C* (zyminti matavimo vienetus) ir
reikSmé (,0 arba ,,1%). Tuo paciu metu j deSine nuo desiniojo ekrano bus rodomas

Siuo metu pasirinkti grei€io matavimo vienetai (,m/min“ arba ,col./min“)
,— ’ m/min

L |
Nustatykite pageidaujamus matavimo vienetus (metrinés arba imperinés sistemos)
sukdami jtampos nustatymo rankenéle.
Norédami iSsaugoti pasirinktg grei€io matavimo vienety nuostata, uzverti pasléptas
funkcijas ir grjzti j normaly skydo rodinj, 3 sekundes palaikykite nuspaude dujy
purdkimo mygtuka.

Funkcijos raidé Funkcija

Cc

Matavimo vienetai
0 = col./min, 1 = m/min
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6.3

Funkcijy paaiskinimai

Atidare dangtj galésite prieiti prie 2 takty / 4 takty, pilnavidurés vielos / vielos su uzpildu,
tolygiojo paleidimo ir kraterio uzpildymo funkcijy bei dujy tékmeés greicio reguliavimo
rankenélés (pasirinktinés).

£

1
!

0463 658 001

Apiputimas dujomis

Apipatimas dujomis naudojamas matuojant dujy tékme arba norint pasalinti org
arba drégme i$ dujy Zarny prie$ pradedant suvirinimg. Dujos teka tol, kol
laikomas nuspaustas mygtukas; tuo metu jtampos néra ir vielos tiekimo funkcija
neveikia.

Vielos judéjimas
Vielos tiekimo postimiais funkcija naudojama tada, kai reikia tiekti vielg

nejjungus suvirinimo jtampos. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas
mygtukas.

Vielos tiekimo greitis

Sia funkcija nustatomas reikiamas suvirinimo vielos tiekimo greitis. Pasirinktas
vielos tiekimo greitis rodomas ekrane, o tekstas ,m/min* arba ,col./min“ Salia
ekrano nurodo naudojamus matavimo vienetus.

2 taktai

Veikiant 2 takty reZimui, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia paspaudus
suvirinimo degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo procesas. Atleidus
jungiklj, suvirinimas visiSkai nutraukiamas ir jsijungia vélesnés dujy tékmés
funkcija.

4 smugiai

Veikiant 4 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia nuspaudus
suvirinimo degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jungiklj atleidus. Suvirinimo
procesas vyksta iki vél nuspaudziamas jungiklis. Viela tiekiama, tada tiekimas
sustoja ir virinimas baigiasi. Atleidus jungiklj prasideda vélesné dujy tékmé.

Vielos pasirinkimas. TusS¢iavidureé viela

Jei pasirinkta viela su uzpildu, atleidus jungiklj automatiSkai parenkamas
nuolatinis vielos atkaitinimo laikas, kad baty prisitaikyta prie virinimo naudojant
vielg su uzpildu.

Vielos pasirinkimas. Vientisa viela

Jei pasirinkta pilnaviduré viela, atleidus jungiklj automatiskai parenkamas
uzbaigimas trumpuoju jungimu (SCT), kad baty prisitaikyta prie virinimo su
vientisa viela.

SCT - tai badas sustabdyti virinimg keliais nedideliais trumpaisiais jungimais,
kad sumazéty galutinis krateris ir oksidacija. Taip pat suteikiamas geros pradZios
su vientisa viela pranadumas.
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Tolygusis paleidimas

* / Tolygiojo paleidimo atveju viela tiekiama 1,5 m/min (59 col./min) greiciu, kol
atsiranda elektros kontaktas su apdirbama detale.

Kraterio uzpildymas

* —\ Kraterio uzpildymas padeda idvengti galutinio kraterio vamzdeliy, jtrikimy dél
karscio ir krateriy susiformavimo suvirintose vietose, kai darbai baigiami. Jei
jjungiate kraterio uzpildymo funkcijag, taip pat nustatykite ir pageidaujamg kraterio
uzpildymo laikg reguliavimo rankenéle (vidiniame valdymo skyde).

Pasirinkus kraterio uzpildymo funkcijg, prie$ pereinant | SCT arba atkaitinimo
rezimg pasirinktam laikui (nuo 0O iki 5 sekundziy) sumazinama virinimo jtampa ir
vielos tiekimo greitis.

Funkcionalumas Siek tiek skiriasi priklausomai nuo to, ar pasirinktas 2 takty, ar 4
takty rezimas. Pasirinkus 2 taktus, kraterio uzpildymas visada tesiasi pasirinkta
laika.

Pasirinkus 4 taktus, kraterio uzpildymas tesiasi pasirinktg laikg tik jei
nuspaustas jungiklis. Jei jungiklis atleidZiamas pries§ pasibaigiant nustatytam
laikui, kraterio uzpildymas nutraukiamas atleidus jungiklj.

6.4 Temperatiaros pervirsio indikatorius

Apsauga nuo perkaitimo turi du lygius:

|spéjimas  Sviediantis temperatiros pervirsio indikatorius rodo, kad vielos
tiektuvo temperatira artéja prie kritinio lygio. Galima uzbaigti
vykdomg suvirinimg, taciau naujas suvirinimas negalimas, kol
rodomas temperatiros pervirSio jspéjimas.

Error Sviegiantis temperatiros pervirsio indikatorius ir ekrane rodomas
tekstas ,Err nurodo, kad pasiektas kritinis temperattros lygis.
Tuomet vykdomas suvirinimas sustabdomas. Klaida automatiskai
pasalinama, kai vielos tiektuvas atvésta ir jj vél galima naudoti.

6.5 ISmatuotos vertés

ISmatuota jtampa
v ISmatuota verté elektros lanko jtampos ekrane yra aritmetiné vidurkio reikSmé.

ISmatuota srové
A ISmatuota verté suvirinimo sroves A ekrane yra aritmetiné vidurkio reikSme.
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6.6 Dujy téekmés nustatymas

Dujy tékmé nustatoma rankenéle vidiniame valdymo skyde. Esamg dujy tékmés
greitj rodo dujy tékmés matuoklis vir§ rankenélés.

PASTABA!
Tékmeés matuoklio skalés rodmuo teisingas tik tada, kai vielos

tiektuvas yra vertikalioje padétyje!

6.7 Valdymo skydo pasukimas

Naudojant vielos tiektuvg horizontalioje padétyje iSorinj valdymo skydg galima pasukti 90°
kampu.

1. Atsukite du valdymo skydo varztus ir nuimkite skyda.

2. Pasukite valdymo skyda 90° kampu prie$ laikrodzio rodykle.

3. sitikine, kad auselés yra reikiamoje padétyje, pritvirtinkite valdymo skyda.
4. Priverzkite varztus.
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7 PRIEZIURA

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitros darbus.

DEMESIO!

Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pasalinti
gedimus.

71 Patikra, valymas ir keitimas

Vielos tiekimo mechanizmas
Reguliariai tikrinkite, ar vielos tiekimo jrenginys neuzsiterSes purvu.

+ Kad iSvengtuméte vielos tiekimo problemuy, reikia reguliariai valyti ir keisti
susidévéjusias vielos tiekimo jrenginio detales. Atminkite, kad dél per didelio jtempimo
gali nejprastai greitai nusidéveéti spaudimo ir tiekimo ritinélis bei vielos kreipiklis.

* Reguliariai, arba jei vielos tiekimas atrodo sulétéjes, iSvalykite jvores ir kitas vielos
tiekimo mechanizmo mechanines dalis suslégtu oru.

» PurkS8tuky keitimas

» Varomojo ratuko tikrinimas

« Dantratiniy ratuky paketo keitimas

Rités laikiklis
* Reguliariai tikrinkite, ar stabdzio stebulés apvalkalas ir stabdZio stebulés verzlé
nenusidéveje ir tinkamai uzsifiksuoja, ir, jei reikia, pakeiskite naujais.

Suvirinimo degiklis

» Susidévingios suvirinimo degiklio dalys turi biti valomos ir kei¢iamos reguliariais
intervalais, kad baty uztikrintas tinkamas vielos tiekimas. Reguliariai valykite vielos
kreiptuvg ir kontaktinj galiuka.

7.2 ISmatuoty veréiy kalibravimas ir validavimas

,Robust Feed PRO" rodo iSmatuotas vertes, lanko jtampg ir suvirinimo srove kaip
rektifikuotas aritmetinio vidurkio vertes (iSmatuotyjy verciy formavimas).

+ Vielos tiekimo greitis nustatomas ,,Robust Feed PRO“ valdymo skyde, o nustatytas
greitis rodomas ekrane m/min arba col./min matavimo vienetais.

* ,Warrior™“ suvirinimo maitinimo Saltinis, naudojant kartu su ,Robust Feed PRO* (zZr.
naudojimo instrukcijos skyriy JVADAS) iSmatuoja ir apskaiciuoja vidutines lanko
jtampos ir suvirinimo srovés vertes. ISmatuotos vertés perkeliamos i§ ,Warrior™*
suvirinimo maitinimo Saltinio j ,Robust Feed PRO* per skaitmenine magistrale.

Nustatyty ir iSmatuoty verc€iy tikslumg rekomenduojama reguliariai kalibruoti ir validuoti, tokiu
bldu patikrinant, ar ver€iy nuokrypiai nevirsija leistinos ribos. Kalibravimg ir validavimag turéty
atlikti kvalifikuotas specialistas, tinkamai parengtas darbui su suvirinimo ir matavimo
technologijomis. Pagrindiniai kalibravimo / validavimo principai ir kiekvieno rodomo
parametro leistini nuokrypiai pateikiami priezidros vadove.
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PrieS kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZiuras.

Gedimo pozymis

Trikties aprasymas ir taisymo veiksmai

Daznai suveikia apsauga
nuo perkaitimo, tiksliau,
SvieCia temperatiros
pervirSio indikatorius
priekiniame skyde, bet
ekrane nerodomas
tekstas ,Err”.

Temperatiiros pervirsio jspéjimas — vielos tiektuvo
temperatira artéja prie kritinio lygio. Galima uzbaigti vykdomg
suvirinima, ta€iau naujas suvirinimas negalimas, kol rodomas
temperatiros pervirsio jspéjimas. (Daugiau informacijos apie
apsaugg nuo perkaitimo rasite skyriuje VALDYMO SKYDAS.)

Taisymas

« Patikrinkite jvore, iSvalykite suslégtu oru, pakeiskite, jei ji
pazeista ar susidévéjusi.

» Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia,
pakoreguokite.

» Patikrinkite varomyjy ratuky nusidévéjimg ir, jei reikia, juos
pakeiskite.

» |sitikinkite, kad suvirinimo metalo rité gali suktis be
pernelyg didelio pasiprieSinimo. Jei reikia, pareguliuokite
stabdzio stebule.

» Jei triktis i8lieka atlikus Siuos veiksmus, pameéginkite
pakeisti degikl].

» Jei triktis iSlieka net ir pakeitus degiklj, susisiekite su
ESAB autorizuotu techniniu darbuotoju.

DazZnai suveikia apsauga
nuo perkaitimo, tiksliau,
Svielia temperatiros
pervirSio indikatorius
priekiniame skyde, o
ekrane rodomas tekstas
HErre.

Lo -

-

/A

Temperatiros pervirsio klaida — vielos tiektuvas pasieké kritinj
temperataros lygj, vykdomas suvirinimas sustabdytas. (Daugiau
informacijos apie apsaugg nuo perkaitimo rasite skyriuje
VALDYMO SKYDAS.)

Taisymas

+ Patikrinkite jvore, iSvalykite suslégtu oru, pakeiskite, jei ji
pazeista ar susidévéjusi.

+ Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia,
pakoreguokite.

+ Patikrinkite varomujy ratuky nusidévéjima ir, jei reikia, juos
pakeiskite.

+ sitikinkite, kad suvirinimo metalo rité gali suktis be
pernelyg didelio pasiprieSinimo. Jei reikia, pareguliuokite
stabdzio stebule.

* 18 naujo paleiskite vielos tiektuva.

+ Jei triktis iSlieka, patikrinkite jvore, iSvalykite suslégtu oru,
pakeiskite, jei ji paZeista ar susidevéjusi.

+ Jei triktis iSlieka atlikus Siuos veiksmus, paméginkite
pakeisti degikl;.

+ Jei triktis iSlieka net ir pakeitus degiklj, susisiekite su
ESAB autorizuotu techniniu darbuotoju.

Vielos tiekimas per vielos
tiekimo mechanizmag
sulétéjes / nesklandus.

Taisymas

+ |8valykite vielos tiekimo mechanizmo jvores ir kitas
mechanines dalis suslégtu oru.
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9 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezitros
inzinierius. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

,Robust Feed PRO* pagamintas ir iSbandytas pagal tarptautinius bei Europos standartus
IEC/EN 60974-5 ir IEC/EN 60974-10, A klasé, Kanados standartg CAN/CSA-E60974-5 ir
JAV standartg ANSI/IEC 60974-5. PrieZilros arba remonto darbus atlikes prieZidros skyrius
privalo uztikrinti, kad gaminys vél atitikty nurodytg standarts.

Atsargines dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com. Uzsakydami
detales, nurodykite gaminio tipg, serijos humerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numer;j
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti
reikalingg detale.
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number | Denomination

Note

0445 800 880 |Robust Feed PRO

With EURO connector

0445 800 881

Robust Feed PRO, Water

With EURO connector and including
torch cooling system

0445 800 882 |Robust Feed PRO Offshore

With EURO connector, incl. gas flow
meter and heater

Water

0445 800 883 |Robust Feed PRO Offshore,

With EURO connector and including
torch cooling system, incl. gas flow
meter and heater

0445 800 884 |Robust Feed PRO, Tweco

With Tweco 4 connector

Tweco

0445 800 885 |Robust Feed PRO Offshore,

With Tweco 4 connector, incl. gas
flow meter and heater

0463 659 001

Spare parts list

Robust Feed PRO

0463 660 001

Service manual

Robust Feed PRO
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 |.030 | .040 | .045.052 1/16|.070|5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 |0.9/1.0/ 1.2 |14 16 | 1.8 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

T I — e
0445 830 883 (T
0445 822 001 0446 080 882 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
M= EZjit:] cﬂ]ﬂ::m
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)

0463 658 001
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Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0463 658 001
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PRIEDAI
0446 081 880 |Wheel kit
0349 313 450 |Trolley

(compatible with Robust Feed and Warrior™
Feed 304)

0349 313 100

RF retrofit kit
(for use with existing Warrior™ trolley with
ordering no. 0465 510 880)

0446 120 880

Euro connector including front plate

0446 120 882

Tweco 4 connector including front plate

0446 120 884

Tweco 5 connector including front plate

0446 123 880

Liquid cooling kit

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0463 658 001
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0446 082 880

Torch strain relief

0446 050 880

Interconnection strain relief kit

(for update of cables without strain relief)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief

0446 160 880

70 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 881

70 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 882

70 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 883

70 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 884

70 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 885

70 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 887

70 mm?, gas cooled, 20.0 m

0446 160 890

70 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 891

70 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 892

70 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 893

70 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 894

70 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 895

70 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0446 160 980

95 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 981

95 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 982

95 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 983

95 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 984

95 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 985

95 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 990

95 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 991

95 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 992

95 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 993

95 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 994

95 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 995

95 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0463 658 001
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